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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Systemy Przetwarzania Materiatow Polimerowych

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Inzynieria Materiatowa 1/2

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow
ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu

drugiego stopnia polski

Forma studiéw Wymagalnos¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 15
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr hab. inz. Karol Bula

email: karol.bula@put.poznan.pl
tel. + 48 61 665-2895
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Student powinien posiada¢ podstawowa wiedze z materiatoznawstwai technologii przetwarzania
materiatéw polimerowych.

Cel przedmiotu
Poznanie zasad doboru oprzyrzgdowania, parametréow i metod przetwdrstwa, a takze charakterystyki
linii produkcyjnych niezbednych w procesie wytwarzania wyrobow z tworzyw polimerowych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
1. Studenci majg wiedze na temat wtasciwosci technologicznych materiatow. - [K2_W02, K2_WO04].



POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Skiodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

2. Studenci znajg najwazniejsze zalecenia dotyczgce parametréow przetwarzania materiatow
polimerowych oraz kryteria doboru oprzyrzgdowania pomocniczego. - [K2_WO011].

3. Studenci majg wiedze jak formutowaé najwazniejsze wytyczne dotyczace sktadowych urzadzen w
liniach i gniazdach produkcyjnych stosowanych w przetwoérstwie tworzyw polimerowych. - [K2_W011,
K2_WO013].

Umiejetnosci
1. Studenci potrafig ksztattowaé wyréb poprzez dobdér wiasciwego procesu technologicznego i narzedzi.-
[K2_U08, K2_U11].

2. Studenci potrafig zaprojektowac prosty proces technologiczny z uwzglednieniem wydajnosci maszyn,
obiegiem surowca i kontrolg wyrobdw. - [K2_U11, K2_U13].

3. Studenci potrafigzaprojektowaé ztozony proces technologiczny, materiat oraz zrealizowac ten projekt,
oceniac rozwigzania technologiczne w powigzaniu z kierunkiem inzynieria materiatowa. - [K2_U15,
K2_U20].

Kompetencje spoteczne
1. Studencisg Swiadomi znaczenia zastosowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych w gospodarce i zyciu
spotecznym. - [K2_KO02].

2. Studencisg otwarci na wspotprace z innymi specjalistami (konstruktorzy, specjalisci kontroli jakosci).-
[K2_KO3].

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposoéb:

Wyktad: Wiedza nabywana w ramach wyktadu jest weryfikowana na podstawie sprawdzianu
pisemnego, sktadajgcego sie z pytan otwartych, w ilosci 5-6 pytan. Prog zaliczeniowy:do 50,0% - ndst, od
50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1% do 80,0% - db, od 80,1% do 90,0% - db+, od
90,1% - bdb.Laboratoria:Laboratoria:

Zaliczenie na podstawie sprawdziandw pisemnych i odpowiedzi ustnych z zakresu tresci kazdego
¢wiczenia laboratoryjnego. Wszystkie ¢wiczenia laboratoryjne muszg by¢ zaliczone na ocene pozytywna.

Tresci programowe

Wyktad

1. Transport surowcow w liniach produkcyjnych, procesy mieszania i dozowania materiatéw sypkich.
2. Zasady doboru wtryskarek do wielkosci produkcji.

3. Wykorzystanie manipulatoréw i urzgdzen pomocniczych w technologii wtryskiwania.

4. Technologie i oprzyrzagdowanie wykorzystywane w zdobieniu wyrobdéw z tworzyw polimerowych.

5. Wybrane sktadowe linii wyttaczarskich do produkcji profili.
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6. Dokumentacja produkcyjna, kontrola jakosci wyrobdw wtryskiwanych i wyttaczanych.
Laboratorium:

1. Podajniki tworzyw polimerowych - charakterystyka wydajnosci.

2. Technologia odlewania rotacyjnego.

3. Programowanie manipulatora do odbioru wyprasek.

4. Zaktadanie formy wtryskowej i uruchamianie procesu wtryskiwania.

5. Wytwarzanie profilu z odciggiem tasmowym.

6. Wyttaczanie z rozdmuchiwaniem pojemnikow.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.

Laboratorium: pokaz dziatania maszyn i urzgdzen, wykonywanie eksperymentéw, rozwigzywanie zadan,
dyskusja, praca w zespole.

Literatura

Podstawowa
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2. K. Wilczynski, Przetw. Tworzyw Sztucznych, wyd. Politechnika Warszawska, 2000.

3. W.Fracz, B.Krywult, Projektowanie i wytwarzanie elementéw z tworzyw sztucznych. Oficyna
wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszow 2018.

4. ). Stasiek, Wytlaczanie, Wyd. Uniw. TEchn. Przyrodniczego, Bydgoszcz 2003.

5. Zawistowski H., Przygotowanie i nadzoér produkcji wyrobdw wtryskiwanych, PLASTECH Wyd.
Poradnikdéw i Ksigzek Technicznych, Reguty 2005.

6. K. Wilczynski, Przetwoérstwo tworzyw sztucznych, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej
2018.

Uzupetniajaca
1. Smorawinski A., Technologia wtrysku,Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa1989.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 53 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 33 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 20 1,0

zaje¢ laboratoryjnych, przygotowanie do kolokwium)*

1. s1s 2 . s . o
niepotrzebne skresli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci




